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BRAUKON GMBH, TRUCHTLACHING
Vom Vormaischer zum Inline-
Entgaser fur Erntehefe

»,Kann man Hefe in einem , Al-
loySius“-Vormaischer entga-
sen?”, fragte die Stieglbrauerei,
Salzburg/Osterreich, bei der
BrauKon GmbH an und pré-
zisierte: ,,Die Hefe soll bei der
Ernte von Kohlendioxid befreit
werden, sodass sich die Hefe-
zellen beim Anstellen schneller
auf den aeroben Stoffwechsel
umstellen kéonnen. Der Entga-
sungsprozess soll in einer leicht
zu reinigenden Inline-Armatur
erfolgen, die sich in die Rohr-
leitungsreinigung integrieren
ldsst. Entgasungsprozess und
Hefe sollten sichtbar sein.” Auf
dieser Basis entwickelte die
Braukon-Partnerfirma Banke
processsolutions, Inninga.Holz,
einen Hefe-Entgaser und instal-
lierte ihn bei der Stieglbrauerei.
Zur Entgasung der Erntehefe

wird der Hefestrom durch zu-
sitzlich eingebrachte Sterilluft
in einer Diise beschleunigt und
als diinner Film auf einen Um-
lenkschirm aufgebracht. Die
Hefe entspannt sich und gibt
reichlich Kohlendioxid ab, das
von der Sterilluft durch eine Ab-
luftleitungabtransportiertwird.
Die Sterilluft wird bewusst ohne
Mischdiise eingebracht, um ei-
nerichtige Beliiftung der Hefe zu
vermeiden. Die Hefe wird durch
einen entsprechend hohen Vo-
lumenstrom beschleunigt, um
hohe spezifische Oberflichen
zu erzeugen. Die Hefe lduft iiber
ein Zentralrohr, wo sie noch
Kohlendioxid abgeben kann,
bevor am Auslauf abgepumpt
und zum Hefekeller transferiert
wird. Beim Reinigen werden alle
Wege durch den Entgaser getak-

Bei der Verkostung der ersten mit vitalisierter Hefe vergorenen Biere
wurde ein deutlich angenehmer frischerer Biergeschmack festgestellt

tet, sodass eine turbulente Stro-
mung mit hochster Reinigungs-
effizienz entsteht.

Im Ergebnis konnte die He-
fedosage von 20 auf 12 Mio
Zellen/ml bei gleich bleibender
Hefemorphologie gesenkt wer-
den. Am Hefe-Entgaser ist ei-
ne deutliche Austreibung von
Kohlendioxid festzustellen. Die

Hefe wurde verjiingt. Durch die
geringe Anstellzahl konnten die
Flihrungen von drei bis vier auf
nur zwei reduziert werden.

Der  Erntehefe-Lagertank
wurde vor Installation des Hefe-
AlloySius jeweils zwei Stunden
vor Entnahme der Hefe beliiftet.
Dies entféllt jetzt. Die mikrosko-
pische Laborauswertung ergab,
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dass die Hefe robuster ist und
weniger tote Hefezellen vorlie-
gen (3 statt vorher 5%). Trotz
Austreibung des Kohlendioxids
mit Luft im Hefe-Entgaser ist im

Hefe-Lagertank keine Aktivitdt
sichtbar, sodass man davon aus-
gehen kann, dass keine aktive
Beliiftung der Hefe beim Entga-
sen erfolgt.

BADISCHE STAATSBRAUEREIROTHAUS AG,

GRAFENHAUSEN-ROTHAUS

Sortiment um alkoholfreie Biere

erweitert

Wegen der stidndig gewach-
senen Nachfrage produziert
die Badische Staatsbrauerei
Rothaus AG ab sofort ein al-
koholfreies Pils und ein alko-
holfreies Hefeweizen. Bisher
hatte Rothaus davon Abstand
genommen, alkoholfreie Biere
herzustellen, weil es in der Ver-
gangenheit nicht moglich war,
den Geschmack und das Aro-
ma von Rothaus-Bieren auch
in einem alkoholfreien Bier zu
gewihrleisten. Dies wurde jetzt
durch die von Rothaus verwen-
dete und in der Braubranche
neuartige Technologie zur
Entalkoholisierung  maoglich.
Es handelt sich dabei um eine
Entalkoholisierungsanlage der

Firma Flavourtech aus Griffith,
New South Wales, in Austra-
lien. Diese Anlage ermoglicht
durch ein Unterdruckverfah-
ren und ein definiertes Durch-
flusskonzept eine besonders
schonende Entalkoholisierung.
Bei Temperaturen von lediglich
30 Grad Celsius wird der Alko-
hol entzogen, eine Temperatur,
bei der die feinen Aromen des
Bieres fast vollstdndig erhalten
bleiben. Die exakt definierte
Durchflusszeit verhindert ein
Verkochen der Biere. Eine Aro-
marickgewinnung rundet den
Geschmack ab. Weltweit gibt
es erst drei Brauereien mit die-
ser Anlage, eine davon nun in
Deutschland bei Rothaus.

VIDEOJET TECHNOLOGIES GMBH, LIMBURG
Maximale Verfugbarkeit bei
hohen Geschwindigkeiten

Der neue Kleinschrift-Tinten-
strahldrucker Videojet 1610
bietet maximale Verfiigbarkeit
bei Hochgeschwindigkeitsan-
wendungen und verbessert die
Produktivitit beim Kunden.

Der Videojet 1610 ist nach dem
Videojet 1510 und dem Video-
jet 1210 das dritte Kennzeich-
nungssystem der Videojet 1000
Serie und druckt bis zu fiinf
Zeilen mit einer maximalen Ge-
schwindigkeit von
bis zu 293 Metern
pro Minute.

Der Videojet
1610 eignet sich
ideal fiir Kunden
die 24 Stunden am
Tag, sieben Tage die
Woche kennzeich-
nen, z.B. bei Hoch-
geschwindigkeits-

Einfacher und sauberer Kartuschenwechsel

anwendungen oder

grolden Produktionsmengen in
der Lebensmittel- und Getréan-
keindustrie. Es besitzt erstklas-
sige Schutzeigenschaften und
verfligt tiber die IP65 Schutz-
klasse. Zusétzliche Druckluft
wird nicht benotigt.

Das integrierte Losemittel-
Riickgewinnungssystem sorgt
fiir einen geringen Verbrauch
und erlaubt dem Videojet 1610
lingere Betriebszeiten ohne
zusétzlichen Eingriff. Das Ge-
rit nutzt fiir Tinte und Lose-
mittel Smart Kartuschen mit
Mikrochips. Hierdurch wird
die ausschlieRliche Nutzung
kompatibler Betriebsmittel si-
chergestellt und Fehler werden
vermieden.

Die Smart Kartuschen ver-
hindern das Austreten von Fliis-
sigkeiten und werden im Betrieb
restentleert. So wird keine Tinte
verschwendet. Das Nadel-Sep-
tum-Design ermoglicht ein-
fachsten, sauberen Austausch
— tropffrei und ohne Schmutz.
Die modulare Zentraleinheit
enthélt alle Hauptkomponen-
ten des Tintensystems und muss
im Rahmen einer vorbeugen-
den Wartung erst nach 12000
Betriebsstunden ausgetauscht
werden.

Der Videojet 1610 kann auf-
grund vielfaltiger Anschluss-
moglichkeiten einfach in be-
stehende Produktionslinien
integriert werden. Mit dem
Plug&Play USB-Anschluss ist
die Ubertragung und das Si-
chern von Druckauftrigen ganz
einfach. Die externe Steuerung
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Ball Corporation, Broom-
field/USA, ernannte Michael
L. Hranicka (Foto) zum

Executive Vice President
und Chief Operating Officer
des Geschaftsbereichs Ge-
trankedosen Nordamerika.
Er wird an John R. Friedery
berichten, nach dessen
angekiindigtem Weggang
Anfang 2010, an John A.
Hayes, den Executive Vice
President und Chief Opera-
ting Officer.

und Diagnose tiber Ethernet
mithilfe der Software CLARIi-
NET und CLARISOFT sorgt fiir
einfache und reibungslose Ak-
tualisierung der Druckauftrige
in Echtzeit. Zur Diagnose des
Gerétezustandeskann eine Tas-
te an der Benutzeroberfliche
gedriickt werden. Ein Popup-
Fenster unterstiitzt den Bedie-
ner bei der Analyse und weist
auf gegebenenfalls notige Ein-
griffe hin.
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